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Blahopiejeme vam k nakupu vaSeho UNIDRIVE 500.

Rozhodli jste se pro prvotfidni horkovzdu$ny svafovaci poloautomat.

Byl vyvinut a vyroben podle aktudlniho stavu znalosti v priimyslu zpracovani plast.
Pro jeho vyrobu byly pouZity vysoce kvalitni materidly.

@ Doporucujeme uchovavat navod k obsluze vzdy v blizkosti pfistroje.

UNIDRIVE 500
Priimyslovy horkovzdu$ny pfistroj
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1. Pouziti

1.1 Poutziti v souladu s uréenim

Zarizeni UNIDRIVE 500 je ur€eno pro profesionalni pouZziti na plochych stfechdch a stfechach se sklonem pro trh
zabyvajici se geostavbami a stavbami krytych bazénd.

Metody svarovani a typy materiall

e Svafovani pfeplatovanym svarem termoplastickych hydroizolatnich pasti/elastomerovych stiesnich pasi (jako
jsou TPO/FPO, PVC, ECB, modifikované EPDM, EVA, PIB, PMI, PO, PP)

Preplatovaci svafovani zakladnich svar(i

Svarovani blizko krajdi na atice a u pricnych svard (poprsni zed, okapy) do 60 mm

Svafovani na atice (poprsni zed, okapy)

Sitka svard 15, 30 a 40 mm

Provedeni plaveckych bazénii

Izolace proti vodé pro zaklady budov

Svarovani obvodovych svaril

1.2 Pouziti v rozporu s uréenim
Jakekoli jiné pouZiti nebo pouZiti nad ramec urCeni se povazuje za pouZiti zafizeni UNIDRIVE 500 v rozporu s
uréenim.

2. Technické udaje

UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500

100V 100- 120V 220-240V
V~ 100 120 230
Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
w 1500 1800 2200
(< °C 100 — 580
D) °F 220 - 1076
% 45-100
m/min 0,7-45
ft/min 2.3-1438
W L, (dB) 70 (K =3 dB)
m/s? <25(K=1.5)
ft/s? <82 (K=49)
kg 45
Ibs 9.9
a) mm /inch 297 /11.7
*{ b) mm / inch 173/6.8
(a3 ¢) mm / inch 275/10.8

e

Technické zmény vyhrazeny.
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3. Pfeprava

Dodrzujte platné narodni predpisy pro noSeni a zvedani bfemen.
a Hmotnost Vaseho UNIDRIVE 500 véetné prepravniho boxu je 7,5 kg (4,5 kg bez pfepravniho
boxu).

Pro prepravu horkovzdu$ného svafovaciho poloautomatu pouZivejte vyhradné prepravni box,
ktery je soucasti dodavky (viz Rozsah dodavky 5 [4.2]) a transportni box noste za drzadlo, které
je k tomu urcené.

Pred prepravou nechejte horkovzdusné dmychadlo (6) bezpodminecné
dostate¢né vychladnout.

papir).

NepouZivejte drzadlo pro prenaseni (4) na pistroji nebo na prepravnim boxu
nikdy pro pfepravu jefabem.

& V pfepravnim boxu nikdy neskladujte hoflavé materialy (napf. plast, drevo,

Pro manualni zvedani horkovzdu$ného svafovaciho poloautomatu pouzivejte
drzadlo pro prenaseni (4).




4. Vas$ UNIDRIVE 500

4.1 Typovy Stitek a identifikace

Typové a sériové oznaceni jsou uvedeny na typovém Stitku (12) VaSeho pfistroje.
Prepiste si tyto Uidaje do svého ndvodu k obsluze a v pfipadé dotazi
na nase zastoupeni nebo autorizovany servis Leister se vzdy na tyto Udaje odvolavejte.

Hot Air Welder
UNIDRIVE 500

4.2 Rozsah dodavky

Standardni vybaveni v kufru:

e 1 x zafizeni UNIDRIVE 500

1 x dratény kartac

1x Sestihranny Cipkovy KIi€ vel. 3
1 x rychly navod

[ )
[ )
[ )
e 1 x bezpeCnostni pokyny
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4.3 Prehled ¢asti pristroje

Sitovy privodni kabel

Téleso

Ovladaci jednotka

Drzadlo pro prendSeni - nahofe
Drzadlo - bocni

Ventilator horkého vzduchu
Hnaci/pfitlacné kole¢ko
Svarovaci tryska 15-40 mm
Hnacf a pfitlatny femen

10. Podvozek

11. Vyrovnavani vysky

12. Typovy Stitek s typovym a sériovym oznacenim

N~ wN
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5. Nastaveni UNIDRIVE 500
5.1 Nastaveni svarovacich trysek

Nastaveni sméru svarovani a thlu

Sroub s vnitfnim estihranem

Smér Sipky na svarovaci trysce (8) udava smér svarovani.

A=1-2mm

2 Srouby s vnitfnim Sestihranem
Nastavte rozmér A (2 Srouby s vnitfnim Sestihranem)




5.2 Prestaveni na jinou Sifku svaru

Pro prestaveni na jinou Sifku svaru postupujte v nize uvedeném poradi.

Krok 1: Bezpec€nostni opatieni
f Nechejte pfistroj vychladnout v ochlazovacim rezimu (cool down mode).

Pred tim, neZ zaCnete s demontaZi,se ujistéte, Ze je sitovy kabel (1) odpojen od sité.

Krok 2: Prizpiisobte Sifku kolecka (analogicky ke svafovaci trysce 15, 30, nebo 40 mm)
1.

U obou hnacich/pfitlacnych kolecek (7) povolte Srouby s valcovou hlavou M5 x 30 (délka Sroubd se lisi podle
typu kolecka).

Sundejte hnaci/pfitlacna kolecka (7).

Namontujte nova hnaci/pfitlaéna kolecka (7).

Nové Srouby s valcovou hlavou M5 zase utahnéte.

Sroub s valcovou hlavou M5

Krok 3: Vyména svarovaci trysky (15, 30, nebo 40 mm)

© XN o

Povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem.

Sundejte aktudini svafovaci trysku (8).

Nasadte poZzadovanou svarovaci trysku (8).

Nastavte svarovaci trysku (8) (viz B2 Nastaveni svafovacich trysek 7 [5.1]).
Znovu utdhnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem.

Sroub s vnitinim Sestihranem




6. Uvedeni VaSeho UNIDRIVE 500 do provozu
6.1 Pracovni prostiedi a bezpecnost

Krok 1: Bezpe€nostni opatieni

Horkovzdu$ny svafovaci poloautomat se smi pouzivat pouze venku nebo v dobfe vétranych prostorech.

A\

&

A\

Nikdy nepouZzivejte horkovzdusny svafovaci poloautomat v prostredi ohrozeném vybuchem nebo ve
snadno vznétlivém prostiedi a vzdy udrZujte odstup od hoflavych material(i nebo vybusnych plynd.

Prettéte si bezpecnostni list od vyrobce materidlu a dodrzujte v ném uvedené pokyny. Davejte pozor na
to, abyste material béhem procesu svarovani nespalili.

Zafizeni pouzivejte pouze na Zaruvzdorné podlozce.

Kromé toho dodrZujte narodni zakonné specifikace tykajici se bezpeCnosti prace (zajisténi osob nebo
zafizeni).

Zajisténi proti padu pfi praci v oblastech s rizikem padu.

Pii svafovani na atice (poprsni zed, okapy) musi byt horkovzdusny svarovaci poloautomat

upevnén za drzadlo pro prenaSeni (4) na vazacim zafizeni s vodorovnym vedenim (napf. systé-
my s liStou nebo zajiSténim lana) slouzicim jako zadrzné jisténi proti padu.

U pojistného fetézu je tfeba ddvat pozor na to, aby vSechny pojistné prvky (karabiny, lana) vykazovaly
minimalni nosnost 7 kN ve vSech ocekavanych smérech. K zavéSeni stroje se musi nutné pouZzivat ka-
rabiny s uzavérem (Twist-Lock nebo Sroubovaci typy). VSechny spoje pojistného fetézu musi byt fadné
nainstalovany podle specifikaci vyrobce a zkontrolovany.

Pred kazdym pouZitim a po mimofadnych uddlostech musi drzadlo pro pfenaseni (4),které slouzi
k upevnéni pojistného lana, zkontrolovat odborné znald osoba. Drzadlo pro prenasSeni (4) nesmi
vykazovat zadné trhliny, korozi, zafezy nebo jiné vady materialu.

Pozor: Horkovzdusny svafovaci poloautomat zajistujte vyhradné za drzadlo pro prenaseni (4).
Pozor: Horkovzdu$ny svarovaci poloautomat se nesmi nikdy upevilovat za ty vazaci body, které

umoznuji provéSeni lana. Viazaci prostredek musi byt vzdy co nejkratsi, aby vylu¢oval pad pres hranu
poprsni zdi.
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Sokové zatizeni pfi padu.

Nastanou-li nejasnosti béhem instalace nebo provozu, je tfeba bezpodminecné kontaktovat vyrobce.

Sitovy privodni kabel a prodluZovaci kabel

e Jmenovité napéti, které je uvedeno na pfistroji (viz E&l Technické Udaje 3 [2]), se musi shodovat s napétim sité.

o Sitovy pfivodni kabel (1) se musi volné pohybovat a nesmi branit ani uZivateli ani tfetim osobam pfi préci
(nebezpeci zakopnuti).

e Prodluzovaci kabel musi byt pro misto pouziti (napf. venku) schvélen a patficné oznacen. Pripadné zohlednéte
potrebny minimalni priifez prodluZovaciho kabelu.

Napajeci agregaty
Pri pouZiti napdjecich agregattl dbejte na to, aby byly agregaty uzemnény a byly vybaveny proudovym chranicem.

Pro jmenovity vykon agregati plati vzorec ,1.5-2x jmenovity vykon horkovzdu$ného svarovaciho poloautomatu®.

6.2 Pfipravenost k provozu
Zkontrolujte zakladni nastaveni svarovaci trysky (8).

6.3 Umisténi pristroje

e Zkontrolujte, zda je svafovany materidl mezi pfekrytim na horni i dolni strang Cisty.

e Nasledné zkontrolujte, zda je Cista svarovaci tryska (8), hnaci/pfitlacné kolecko (7) a pfitlacny femen (9).
¢ Pokud je to nutné, umistéte svafovaci desku, ktera je volitelné k dostani (viz EEl Rozsah dodavky 5 [4.2]).

Svarovaci deska (k dostani volitelng)




Cekaci poloha

¢ Horkovzdu$ny svafovaci poloautomat odkladejte pouze na vodorovnou a Zaruvzdornou podlozku.
¢ Horkovzdu$ny svarovaci poloautomat se do ¢ekaci polohy (rozehrati, ochlazovani) poklada na zadni stranu.

6.4 Spusténi pristroje
e KdyZ jste si pripravili pracovni prostredi a horkovzdusny svafovaci poloautomat podle popisu, pfipojte pristroj do

sité.

__
__
A

<

=
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Po pfipojeni se na displeji ovladaci jednotky (3) kratce zobrazi uvodni obrazovka s ¢islem
aktualni verze softwaru a oznacenim piistroje.

Pokud mohl pfedtim pfistroj vychladnout, nasleduje statické zobrazeni naposledy nasta-
venych pozadovanych parametrdl svarovani.

V tomto stavu jsou ohiev, dmychadlo a pohon vypnuty.

¢ Nyni zapnéte ohfev (tlacitko Ohfev zap/vyp, 16).
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6.5 Priibéh svarovani

Priprava svarovani

Po zapnuti ohfevu se zobrazi dynamicka indikace aktualni teploty vzduchu (poZadovana
_ a skutecna hodnota). Je mozné nastavit vSechny parametry svafovani (rychlost svafovani,
1M1, | teplotu a mnozsti vzduchu).

U A
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e Hnaci motor se spusti automaticky, jakmile se zapne ohfev.

e Zkontrolujte, zda je nastaven spravny smér pohonu (vlevo nebo vpravo) a porovnejte ho se smérem na trysce
-tento musi souhlasit se Sipkou na displeji(viz B8 Prepnuti sméru pohonu 17 [9.5]).

e Dbejte na to, aby bylo dosazeno svafovaci teploty dfive, nez zacnete s praci (doba nahfivani ¢ini 3 — 5 minut).

e Nyni provedte testovaci svary podle navodu vyrobce materialu a/nebo narodnich norem nebo smérnic a vysled-
ky zkontrolujte. V pfipadé potfeby profil svafovani upravte.

Nedotykejte se pohyblivych dilii
& Hrozi riziko nechténého zachyceni a vtazeni. Nenoste volné ¢asti odévu, jako jsou Saly nebo Satky.
S\ Dlouhé vlasy si svazte nebo je chrarite pokryvkou hlavy.

Zahajeni svarovani
o Zavedte svarovaci trysku (8) mezi pres sebe polozengé pésy.

Béhem procesu svarovani

e \ledte horkovzduSny svafovaci poloautomat za bo¢ni drzadla (5) nebo za horni drzadlo pro pfenaseni (4)
podél prekryti a vzdy davejte pozor na pozici vodicich/pfitlacnych kolecek (7).

 Rychlost svarovani, mnoZstvi a teplotu vzduchu miZete béhem svafovani kdykoliv ménit (viz kapitola EE Nasta-
veni parametr(i svafovani 16 [9.2]).

Ukonceni svarovani
e Po dokonceni svarovani vyjedte s horkovzdusnym svarovacim poloautomatem z prekryvajicich se past.

6.6 Vypnuti pfistroje / udrzba

Vypnéte ohfev pomoci tlaCitka Ohfev zap/vyp (16).

*
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e Pristroj prejde do rezimu ochlazovani (cool down mode).
e Dmychadlo se po cca 6 minutach automaticky vypne.
¢ Nasledné odpojte sitovy pfivodni kabel (1) od elektrické sité.

o \lyCkejte, aZ pristroj vychladne.
A e Zkontrolujte sitovy pfivodni kabel (1) a zastréku ohledné elektrického a/nebo mechanického
poskozeni.
o (cistéte svarovaci trysku (8) draténym kartacem (k dostani volitelné).

7. Rychly néavod UNIDRIVE 500

7.1 Zapnuti/spusténi

1. Pfipojte do sité

2. Nastavte parametry svafovani

3. Pomocitlacitka Ohfev zap/vyp (16)zapnéte ohfev; vyCkejte 3 az 5 minut,
az bude dosazeno pozadované teploty

4. Pokud je tfeba, upravte smér otaceni pohonu (15 + 17)

5. Nasunte svafovaci trysku (8) do prekryvajicich se ¢asti

7.2 Vypnuti

1. Vyjedte horkovzdu$nym svafovacim poloautomatem ven
2. Pomoci tladitka Ohiev zap/vyp (16) vypnéte ohfev

3. VyCkejte na konec ochlazovani (cca 6 minut)

4. Qdpojte zastrcku ze sité

8. Ovladaci jednotka UNIDRIVE 500

Ovladaci jednotka (3) se sklada z funkénich tlaéitek, pomoci kterych mlZete zapinat nebo vypinat pohon nebo
ohfev, potvrzovaciho tla¢itka pro volbu pozadovanych hodnot a displeje, na kterém se zobrazuje prave zvolené
nastaveni.

8.1 Funkéni tlacitka

[9)
15——= a |

= 15 Tlagitko Pohon zap/vyp
16— §§§ 16 Tlacitko Ohfev zap/vyp

17 Tlagitko minus/plus
o= 18 Tlacitko «Potvrdit»
17——{ — || o || + —} —17
= &
18




Symbol Oznaceni Funkce
O I;‘:)%';g g\(s);or Zapnout/vypnout pohon
&go I;)(;I\}I;g 8rg)ev Zapnout/vypnout ohfev
DZQ Symbol dmychadla 74dn4 funkce
Tt mispus ()| DEeme
.Fl;?t(\v:/irt(lj(i(t) (18) Zména nastavenych pozadovanych hodnot

8.2 Displej
Displej je rozdélen na Ctyfi Casti.
r N
SR
= |* - 20 Zobrazeni stavu
a O F =
= q — 21 Zobrazeni rychlosti svafovani m/min nebo ft/min (smér
M ol pohonu)
= I
%S e ~ 22 Zobrazeni teploty svafovani °C nebo °F
) v M50
I
9, 1 1% - 23 Zobrazeni mnoZstvi vzduchu v %
b ao
— |l o]+
N J
=

Beéhem provozu se zobrazuji poZzadované hodnoty parametr(i svafovani (pohon v m/min, pfip. ft/min, teplota ve
stupnich Celsia, pfip. Fahrenheita), mnoZstvi vzduchu v procentech a pfip. informacni upozornéni.

Pomoci tlagitka Potvrdit (18) prechazite mezi parametry svafovani. Pomoci tlacitek se Sipkou minus/plus (17)
individualné pfizp(isobujete hodnoty.



8.3 Symboly indikace stavu (displej 20)

Symbol

Vyznam

*

Symbol pro ochlazovani (cool down mode)

A

Symbol pro varovné upozornéni, vystrazné nebo chybové hlaseni, pfistroj nechejte
vychladnout.
(viz také kapitola EEl Vystrazna a chybova hlaseni 18 [10])

1

Upozornéni na servis.

Symbol pro chybové hlaSeni hardwaru.

Pristroj jiz neni pfipraveny k provozu. Kontaktujte autorizované servisni centrum Leister.
(Ridte se prislusnym kodem chyby v kapitole EEl Vystrazna a chybova hlaseni 18 [10]) .

-
| =iE

At
L1 min

8.4 Zobrazeni rychlosti svarovani (displej 21)

Aktudlni a pozadovana rychlost svafovani
Sipka ve zobrazeni rychlosti svafovani znazorfiuje smér pohonu.

8.5 Zobrazeni teploty svarovani (displej 22)

PFili§ nizka svarovaci teplota, ohrev.

Sipka nahoru indikuje, Ze jeSté neni dosazeno poZzadované vysSi teploty.

Blikajici Cislo oznacuje aktuding dosazenou skute¢nou hodnotu (430); hodnota dole (450)
indikuje pozadovanou hodnotu individualniho nastaveni.

Prili§ vysoka svafovaci teplota, ochlazovani.

Sipka dold indikuje, Ze je$té neni dosazeno pozadované nizsi teploty.

Blikajici hodnota oznacuje aktuainé dosazenou skutenou hodnotu (470); hodnota
dole (450) indikuje pozadovanou hodnotu individualniho nastaven.

8.6 Zobrazeni mnozstvi vzduchu (displej 23)

I
1%

oo

Aktudlni a pozadované mnozstvi vzduchu

8.7 Stavova kontrolka LED

Ohfev

Kontrolka LED u tlaéitka Ohiev ,,zap/vyp“ (16) indikuje stav ohfevu.

Stav kontrolky LED
Ohfev zap/vyp (16)

Stav

LED nesviti

Ohfev je vypnuty.

LED blika zelené

Ohrev je zapnuty. Teplota je mimo toleranci.

LED sviti trvale zelené

Ohfev je zapnuty. Teplota je v rdmci tolerance.
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Pohon
Kontrolka LED u tlacitka Pohon ,,zap/vyp*“ (15) indikuje pfislusny stav pohonu.

Stav kontrolky LED Stav

Ohfrev zap/vyp (15)

LED nesviti Pohon je vypnuty
LED sviti trvale zelené Pohon je zapnuty

Ohfev a pohon
Pokud blikaji obé kontrolky LED u tlaéitka Ohfev ,,zap/vyp“ (16) i u tlaCitka Pohon ,zap/vyp“ (15) soucasné,
doSlo k chybé (viz kapitola Chybova hlaSeni).

9. Nastaveni a funkce softwaru UNIDRIVE 500

9.1 Nastaveni jednotek parametrii
Jednotky pro rychlost svafovani a pro teplotu je mozno zménit.

Teplota: °C nebo °F
Rychlost: min nebo %

e Pridr7te tlacitka Pohon ,,zap/vyp“ (15) a Ohrev ,,zap/vyp“ (16) stisknuté a zapojte

- sitovy pfivodni kabel do sité. Na displeji se nyni objevi ,UNIT".

! e Potvrdte tlacitkem Potvrdit (18) a nastavte pomoci tlacitek minus/plus (17) pozado-
vané jednotky.

e Potvrdte je tlacitkem Potvrdit (18) a navolte pomoci tlaéitek minus/plus (17) ,SAVE"
(Ulozit). Potvrdte tlacitkem Potvrdit (18); jednotky jsou nyni ulozeny.

Pristroj se poté automaticky znovu spusti.
%

9.2 Nastaveni parametrii svafovani

Pozadované hodnoty tfi parametr(l svafovani je mozné béhem provozu individuainé regulovat.
PFi béZicim provozu se vybrana oblast po 5 s automaticky znovu pfepne do fadku rychlosti svarovani (21).

Pritom postupuijte nasledujicim zplisobem:

Vybrat:
Vyberte pozadovanou hodnotu pro pohon, teplotu nebo vzduch pomocf tlagitka Potvrd-
it (18).

Zobrazeni:
Zvolend oblast je oznacena postrannim prouzkem.

Nastaveni:
Pomoci tlagitek minus/plus (17) nyni pfizplisobte zvolenou poZadovanou hodnotu
svym potrebam.




9.3 Ochlazovani (cool down mode)

Béhem ochlazovani je ohfev vypnuty. BEhem procesu ochlazovani neni mozné ménit pozadované hodnoty.

Je-li teplota vzduchu pfi zapnuti pristroje vy$Si nez 100 °C, pfepne se pristroj automaticky do rezimu
ochlazovani (cool down mode).

Ochlazovani se ukon¢i, kdyz je teplota vzduchu 2 minuty pod 100 °C.

Ma-li se ohfev zase zapnout, musite to potvrdit tlacitkem (16).

9.4 Kontrola parametrii svafovani vii¢i dobé chodu

Rychlost svarovani, teplota vzduchu a mnozstvi vzduchu jsou neustale sledovany technologii close-loop.
Pokud se aktualni hodnota liSi od poZadované hodnoty zadané v individudinich nastavenich, ukaze se tato
skutecnost v pracovnim zobrazeni (viz E&l Zobrazeni teploty svafovani 15 [8.5]).

9.5 Prepinani sméru pohonu

Drzte po dobu 3 s stisknuta tlacitka Pohon ,,zap/vyp“ (15) a tlaéitko minus nebo plus (17).
e Tlagitko minus - pravy chod

e Tlacitko plus - levy chod

\le zobrazeni rychlosti svarovani (21) se zméni smér Sipky.
Viz EE Rychly navod UNIDRIVE 500 13 [7]



10. Vystrazna a chybova hlaSeni UNIDRIVE 500
Chybova hlaSeni se zobrazuji na displeji obsluzné jednotky (3)
Dojde-li k chybovému hlaseni, nemizete dale pracovat.
Ohfev se automaticky vypne a pohon se zablokuje. Na displeji obsluzné jednotky (3)se neprodlené zobrazi

indikace pfisluSného chybového kodu. Prvni Ctyfi Gisla ukazuji chybovou skupinu. DalSi ¢tyfi Cisla ukazuiji detailni
chybu. Kontaktujte autorizované servisni centrum Leister.

Priklad:

Skupina Error Popis Opatfeni

0001 Méfeni teploty, elektronika Teplota > 90 °C. Nechejte pistroj zchladnout
Zapojte pristroj do jiné zasuvky. Pokud se chyba

0004 Sitové napéti stale vyskytuje, kontaktujte servisni centrum
Leister.

0008 Prvek méfeni teploty/topny prvek | Kontaktujte servisni centrum Leister

0100 Motor pro pohon dmychadla Kontaktujte servisni centrum Leister

0400 Hnaci motor Kontaktujte servisni centrum Leister




11. Casté otazky, pfi¢iny a napravna opatieni UNIDRIVE 500

Stroj po zapnuti zapne automaticky dmychadlo:
e Je-li teplota vzduchu pfi zapnuti pristroje vy$Si nez 100 °C, pfepne se piistroj automaticky do rezimu ochlazo-
vani (cool down mode). Ochlazovani se ukonéi, kdyZ je teplota vzduchu 2 minuty pod 100 °C.

Spatna kvalita svaru:

o Zkontrolujte rychlost pohonu, svafovaci teplotu a mnozstvi vzduchu. Zkontrolujte smémice vyrobce materidlu
pro pokladku

o (gistéte svarovaci trysku (8) draténym kartatem (viz Udrzba).

e Svarovaci tryska (8) je chybné nastavend (viz Nastaveni svarovaci trysky).

o Spatny smér pohonu

e Tlak neni dostatecny a je Spatné umistén

Ani po 5 minutach neni jeSté dosazeno nastavené svarovaci teploty:

e Zkontrolujte sitové napéti.

e Snizte mnoZstvi vzduchu.
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12. Prohlaseni o shodé

EC declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

hereby declares the machine described below, released by us, fulfills the provisions of the
following EC directive(s):

Designation Hot Air Welder

Type Unidrive 500

EC directive(s) 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2014/35/EU  (Low Voltage Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

Harmonised standards EN 1SO12100: 2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13:2017
EN 60335-2-45: 2002 + A1:2008+ A2: 2012

EN 50581:2012

Authorised documentation representative Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 15.04.2019

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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Zaruka

e Pro tento stroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta primym odbytovym partne-
rem/prodejcem od data koupé. V pripadé zaru¢niho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokazani
fakturou nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partne-
rem prostrednictvim dodévky nahradnich dilGi nebo opravou. Topna télesa jsou vyloucena z odpovédnosti za
vady nebo zaruky.

e Dalsi z&rucni naroky nebo ndroky z odpovédnosti za vady jsou vylouceny v rdmci kogentniho prava.

e Skody vzniklé prirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

e U piistrojti, na nichZ kupuijici proved! tpravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zarugni naroky nebo néroky
z odpovednosti za vady.

[»» Prodejni a servisni centrum

Leister Technologies AG

Galileo-Strasse 10 =
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland o)
Tel.  +41416627474 =
Fax +41 4166274 16 DQ: 5
www.leister.com > i\r!
sales@Ieister.com Do


mailto:sales%40leister.com?subject=
https://www.leister.com/plastic-welding/distributors
https://www.leister.com

UNIDRIVE
500

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland
Tel. +41 416627474
Fax +41 416627416
www.leister.com
sales@leister.com
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BlahoZelame vam ku kipe pristroja UNIDRIVE 500.

Rozhodli ste sa pre prvotriedny teplovzdu$ny zvaraci poloautomat.

Tento bol vyvinuty a vyrobeny podla aktudlneho stavu vedomosti priemyslu spracujticeho plast.
Na jeho vyrobu boli pouzité vysoko hodnotné materialy.

@ Odporti¢ame, aby ste ndvod na obsluhu uschovavali vzdy pri pristroji.

UNIDRIVE 500
priemyselny teplovzdusSny pristroj

Viac informdcif o pristroji UNIDRIVE 500 néjdete na stranke www.leister.com
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1. Pouzitie

1.1 Poutzitie v stilade s uréenim

Pristroj UNIDRIVE 500 na profesiondine pouZitie na plochych strechach a strechéch so sklonom pre trh zaoberajuci
S geostavbami a budovanim krytych bazénov.

Zvaracie procesy a typy materialov

e Zvaranie preplatovanim termoplastickych izolacnych pasov/elastomérovych streSnych pasov (ako TPO/FPO,
PVC, ECB, modifikované EPDM, EVA, PIB, PMI, PO, PP)

e Zvaranie preplatovanim zakladnych zvarov

e Zvaranie v blizkosti okrajov na atike a na prie¢nych zvaroch (balustrada, odkvapovy Zfab) do 60 mm

e Zvéranie na atike (balustrada, odkvapovy Zlab)

e Sirka zvarov 15, 30 a 40 mm

e \/yhotovenia plaveckych bazénov

e |zolacia proti vode pre zéklady budov

e Zvaranie obvodovych zvarov

1.2 Poutzitie v rozpore s uréenim
Kazdé iné pouzitie UNIDRIVE 500 alebo pouZitie mimo rozsahu sa povazuje za pouzitie v rozpore s uréenim.

2. Technické udaje
UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500  UNIDRIVE 500

100V 100- 120V 220-240V
V~ 100 120 230
Hz 50/ 60 50/ 60 50/ 60
w 1500 1800 2200
(< °C 100 — 580
D) °F 220 - 1076
% 45-100
m/min 0,7-45
ft/min 2.3-1438
W L, (dB) 70 (K =3 dB)
m/s? <25(K=1.5)
ft/s? <82 (K=49)
kg 45
Ibs 9.9
a) mm /inch 297 /11.7
*{ b) mm / inch 173/6.8
(a3 ¢) mm / inch 275/10.8

e

Technické zmeny vyhradené.


https://www.leister.com

3. Preprava

/2N

DodrZiavajte platné vnitrotatne predpisy tykajlice sa nosenia a zdvihania bremien.
Hmotnost vasho UNIDRIVE 500 vratane prepravného boxu je 7,5 kg (4,5 kg bez prepravného
boxu).

Teplovzdu$ny zvaraci poloautomat prepravujte vyluéne v prepravnom boxe, ktory je v rozsahu
doddvky (pozrite si rozsah dodavky 5 [4.2]) a prepravny box pri noseni drzte za urcené drzadlo.

Teplovzdusné didchadlo (6) nechajte pred prepravou bezpodmienecne
dostatocne vychladnut.

papier).

Rukovat (4) na pristroji alebo na prepravnom boxe nikdy nepouZivajte na
prepravu Zeriavom.

j V prepravnom boxe nikdy neskladujte horfavé materidly (napr. plast, drevo,

Na manualne dvihanie teplovzdu$ného zvéracieho poloautomatu pouzite
rukovat (4).



4. Vas UNIDRIVE 500
4.1 Typovy Stitok a identifikacia

Oznacenie typu a série st umiestnené na typovom §titku (12) vasho pristroja.
Vlykonajte prenos tychto tdajov do vaSho navodu na obsluhu a v pripade otdzok adresovanych naSmu
zastUpeniu alebo autorizovanym servisnym miestam Leister sa vzdy odvolavajte na tieto ddaje.

Hot Air Welder
UNIDRIVE 500

4.2 Rozsah dodavky

Standardné vybavenie v kufriku:
e 1x pristroj UNIDRIVE 500

1x drotend kefka

1x inbusovy klti¢ Gr 3

1x rychly ndvod

[ )
[ )
[ )
e 1x bezpetnostné pokyny



4.3 Prehlad dielov pristroja

Sietovy napdjaci kabel
Schranka

Ovladacia jednotka
Rukovét hore

Drzadlo - bocné
Teplovzdu$né duchadlo
Hnaci/pritlacny valCek
Zvéracia dyza 15-40 mm
Hnacf a pritlatny remen
10. Podvozok

11. Vyrovnanie vySky

12. Typovy Stitok s oznaCenim typu a série

N~ wN

©



5. Nastavenia UNIDRIVE 500
5.1 Nastavenie zvaracich dyz

Nastavenie smeru zvarania a uhla

Skrutka s vnitornym Sesthranom

Smer Sipky na zvaracej dyze (8) udava smer zvérania.

O) = —— —

Zvaraciu dyzu (8) vyrovnajte paralelne s hnacim/pritlaénym valéekom (7) .

A=1-2mm

2 skrutky s vndtornym Sesthranom
Nastavte rozmer A (2 skrutky s vnitornym Sesthranom)




5.2 Prestavenie na ina $irku zvaru

Pre prestavenie na int Sirku zvaru postupujte v poradi uvedenom v dalSom texte.

Krok 1: Bezpe¢nostné opatrenia
f Pristroj nechajte vychladn(t v ochladzovacom rezime (cool down mode).

Pred zacatim demontéZe sa ubezpecte, Ze sietovy napajaci kabel (1) je odpojeny od siete.

Krok 2: Prispdsobenie Sirky valéekov (analogicky so zvaracou dyzou 15, 30, alebo 40 mm)
1.

Pri obidvoch hnacich/pritlaénych valéekov (7) uvolnite skrutky s valcovou hlavou M5 x 30 (di?ka skrutiek sa li8i
v zavislosti od typu valéekov).

Odstrante hnacie/pritlacné valceky (7).

Namontujte nové hnacie/pritlaéné valéeky (7).

Nové skrutky s valcovou hlavou M5 znova utiahnite.

Skrutka s valcovou hlavou M5

Krok 3: Vymena zvaracej dyzy (15, 30, alebo 40 mm)

© XN o

Uvolite skrutku s vnitornym Sesthranom.

Odstrarite aktualnu zvaraciu dyzu (8).

Nasadte poZzadovanu zvaraciu dyzu (8).

Nastavte zvaraciu dyzu (8) (pozrite si B Nastavenie zvaracich dyz 7 [5.1]).
Znovu utiahnite skrutku s vnatornym Sesthranom.

Skrutka s vnutornym Sesthranom




6. Uvedenie vasho UNIDRIVE 500 do prevadzky
6.1 Pracovné prostredie a bezpe¢nost

Krok 1: Bezpe€nostné opatrenia
Teplovzdu$ny zvaraci poloautomat sa moze pouzivat iba vo vonkajsich alebo v dobre vetranych priestoroch.

Teplovzdusny zvaraci poloautomat nikdy nepouzivajte vo vybuSnom alebo v lahko zapalnom prostredi a
vZdy dodrZiavajte potrebny odstup od horlavych materidlov alebo vybusnych plynov.

Pregitajte si bezpecnostny list vyrobcu prisluSného materialu a dodrziavajte jeho pokyny. Davajte pozor
na to, aby ste pocas zvarania nespalili materidl.

Pristroj pouzivajte len na Ziaruvzdornom podklade.

Okrem toho dodrziavajte vnitroStatne zakonné ustanovenia tykajlce sa bezpeCnosti prace (ochrana
0s0b alebo pristrojov).

' Ochrana proti padu v oblastiach s nebezpecenstvom padu.

A Pri zvarani na atike (balustrada, odkvapovy Zlab) sa ricka teplovzdusného zvaracieho poloau-
tomatu musi upevnit na rukovat (4) s horizontalnymi vedeniami (napr. kolajnicové alebo lanové
zabezpecovacie systémy), toto upevnenie sluzi ako zaistenie proti padu.

&

V pripade bezpecnostnej retaze dbajte na to, aby vSetky poistné prvky (karabinové haky, land) mali
minimalnu nosnost 7 kN vo vSetkych oCakdvanych smeroch. Pre zavesenie pristroja je bezpodmienecne
potrebné pouzit karabinu s uzaverom (Twist-Lock alebo prislusné skrutky). VSetky spoje bezpecnostnej
retaze musia byt riadne nainStalované a skontrolované podfa ddajov vyrobcu.

Pred kazdym pouzitim a po mimoriadnych udalostiach rukovat (4), ktora sa pouziva na upevnenie po-
istného lana, musi skontrolovat odbornik. Rukovat (4) nesmie vykazovat trhliny, kordziu, zarezy alebo
iné nedostatky materialu.

Opatrne: Teplovzdus$ny zvaraci poloautomat zaistite vylucne za rukovat (4).

Opatrne: Teplovzdusny zvaraci poloautomat sa nikdy nesmie upeviiovat v tych bodoch, ktoré umoziuju
prevesenie lana. Viazaci prostriedok musi byt vzdy ¢o najkratSi, aby bol vyliceny pad cez hranu balus-
trady.
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Opatrne: Vplyvom gravitacie vznika riziko nekontrolovaného padu alebo poklesu. Zaistovaci bod nie je dimenzo-
vany na Sokové zatazenie pri pade.

Ak nastanu nejasnosti pocas inStalacie alebo prevadzky, okamzite sa skontaktujte s vyrobcom.

Sietovy napajaci kabel a prediZovacie kable

e Menovité napdtie uvedené na pristroji (pozrite si BB Technické Udaje 3 [2]) sa musi zhodovat so sietovym
napatim.

o Sietovy napajaci kabel (1) musf byt volne pohyblivy a pri praci nesmie prekazat pouZivatelovi ani tretim
o0sobdm (nebezpecenstvo zakopnutia).

e Predlzovacie kable musia mat povolenie pre miesto pouzitia (napr. vo vonkajsich priestoroch) a musia byt
primerane oznaCeng. V pripade potreby zohladnite potrebny miniméalny prierez pre predlzovaci kabel.

Agregaty na napajanie el. energiou
Pri pouziti agregétov na napdjanie el. energiou dbajte, prosim, na to, aby boli agregaty uzemnené a vybavené
prudovym chraniom.

Pre menovity vykon agregatov plati vzorec ,1,5 - 2 x menovity vykon teplovzdu$ného zvéracieho poloautomatu.

6.2 Pripravenost na prevadzku
Skontrolujte zakladné nastavenie zvaracej dyzy (8).

6.3 Umiestnenie pristroja

e Skontrolujte, i je zvarany material medzi prekrytim na hornej a dolnej strane Gisty.

e Potom skontrolujte, ¢i je Cista zvaracia dyza (8), hnacie/pritlacné valéeky (7) a pritlany remeri (9).
e \/ pripade potreby umiestnite volitelne dodavanu zvéaraciu dosku (pozrite si EEl rozsah doddvky 5 [4.2]).

Zvaracia doska (dodavand volitelne)




Cakacia poloha

e Teplovzdusny zvaraci poloautomat odkladajte len na vodorovny a Ziaruvzdorny podklad.
e Teplovzdusny zvaraci poloautomat sa do Cakacej polohy (ohrievanie, cool down mode - ochladzovaci rezim)
uklada na zadnd stranu.

6.4 Spustenie pristroja
e Ked ste pracovné prostredie a teplovzdusny zvaraci poloautomat pripravili podfa popisu, pristroj pripojte do

siete.

__
__
A

<

=

<<

==l
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Po pripojeni sa na displeji ovladacej jednotky (3) na kratky ¢as zobrazi ivodna obrazovka
s Cislom verzie aktudineho vydania softvéru, ako aj oznaCenie pristroja.

Pokial mohol pristroj predtym vychladnut, nasleduje statické zobrazenie pozadovanych
hodndt naposledy nastavenych parametrov zvarania.

V tomto $tadiu st ohrev, dichadlo a pohon vypnuté.

e Teraz zapnite ohrev (tlaCidlo Zapnutie/vypnutie ohrevu, 16).
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6.5 Priebeh zvarania

Priprava zvarania

Hned po zapnuti ohrevu sa zobrazi dynamicka indikécia aktualnej teploty vzduchu
_ (poZadovand a skutocné hodnota). Mozno nastavit vSetky parametre zvarania (rychlost
11, | zvarania, teplotu a mnoZstvo vzduchu).

U A
v &
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=
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e Hnaci motor sa automaticky spusti hned po zapnuti ohrevu.

e Skontrolujte, Ci je nastaveny spravny smer pohonu (viavo alebo vpravo) a porovnajte ho so smerom na dyze -
tento sa musi zhodovat so smerom na Sipke (pozrite si B8 Prepnutie smeru pohonu 17 [9.5]).

e Dbajte na to, aby bola dosiahnutd teplota zvarania, skor ako zaCnete s pracou (doba ohrevu predstavuje 3 - 5
minat).

e Teraz vykonajte testovacie zvérania podla ndvodu na zvéranie vyrobcu materialu a/alebo vnitroStatnych noriem
a smernic a skontrolujte vysledky. V pripade potreby upravte profil zvéarania.

Nedotykajte sa pohyblivych dielov
& Hrozi nebezpedenstvo nechceného zachytenia a vtiahnutia. Nenoste volné diely odevu, ako §aly alebo
Satky. DIhé vlasy si zviaZte a chrarite pokryvkou hlavy.

Spustenie zvarania
e Zvaraciu dyzu (8) zavedte medzi pasy poloZené cez seba.

PoCas procesu zvarania

e Teplovzdu$ny zvaraci poloautomat vedte za boéné drzadla (5) alebo za horni rukovit (4) pozdiz prekrytia a
pritom stdle davajte pozor na polohu hnacich/pritlaénych valéekov (7).

e Rychlost zvdrania, mnozstvo vzduchu a teplotu vzduchu je mozné zmenit kedykolvek poCas zvérania (pozrite Si
Nastavenie parametrov zvarania 16 [9.2]).

Ukoncenie zvarania
e Po ukonceni zvarania teplovzdudny zvaraci poloautomat vytiahnite z prekryvajlcich sa pasov.

6.6 Vypnutie pristroja/tidrzba

Vypnite ohrev tlagidlom Zapnutie/vypnutie ohrevu (16).

*
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e Pristroj prejde do ochladzovacieho rezimu (cool down mode).
e Dichadlo sa po cca 6 minttach automaticky vypne.
o Sietovy napajaci kabel (1) potom odpojte z elektrickej siete.

e \lyCkajte, kym pristroj nevychladne.
A ¢ Skontrolujte sietovy napajaci kabel (1) a zastr¢ku z hladiska elektrického a/alebo mechanického
poskodenia.
e Zvaraciu dyzu (8) vycistite drotenou kefkou (dodavané volitelne).

7. Rychly néavod UNIDRIVE 500

71 Zapnutie/spustenie

1. Pripojte zastrcku sietového napdtia

2. Nastavte parametre zvéarania

3. Ohrevzapnite tlaidlom Zapnutie/vypnutie ohrevu (16); pockajte 3 az5
mindt do dosiahnutia pozadovanej teploty

4, '\ pripade potreby upravte smer pohonu (15 + 17)

5. Zvaraciu dyzu (8) posurite do prekrytia

7.2 Vypnutie

1. Vysurite teplovzdus$ny zvaraci automat

2. Ohrev vypnite tlaGidlom Zapnutie/vypnutie ohrevu (16)
3. PoCkajte na ukonCenie procesu ochladzovania (cca 6 minut)
4. \Vytiahnite zastrCku sietového napétia

8. Ovladacia jednotka UNIDRIVE 500

Ovladacia jednotka (3) sa sklada z funkénych tlacidiel, pomocou ktorych moZete zapnut resp. vypnut pohon
alebo ohrev, z potvrdzovacieho tladidla na volbu nastavovanych pozadovanych hodnét a z displeja, na ktorom sa
vZdy zobrazi zvolené nastavenie.

8.1 Funkéné tlacidla

[9)
15——= Pis) I
5 15 Tladidlo Zapnutie/vypnutie pohonu
16— §§§ 16 Tlacidlo Zapnutie/vypnutie ohrevu
17 Tlagidla minus/plus
fa 18 Tlacidlo Potvrdit
17——{ — || o || + —} —17




Symbol Oznacenie Funkcia
S " - -
Eggé(:llo(fg;) nutie/vypnutie Zapnutie a vypnutie pohonu
> " - -
64¢ 'g:ﬁcél‘%o(fg)pnutle/vypnutle Zapnutie a vypnutie ohrevu
DZQ Symbol dichadla Bez funkcie
we e Nastavenie pozadovanej hodnoty v
‘5“ " Tlacidla minus/plus (17) 0,1 m/min, 10°C alebo krokoch po 5 %
;:ftsir((iili(t)' (18) Zmena nastavovanych pozadovanych hodnot

8.2 Displej
Displej je rozdeleny na Styri indikatory.
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M ol pohonu)
= I
%S e ~ 22 Indikator teploty zvarania °C alebo °F
) v M50
i - 3
9, % - 23 Indikator mnoZstva vzduchu v %
b oo
—|lo ]|+
N J
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PoCas prevadzky sa zobrazuju pozadované hodnoty parametrov zvérania (pohon v m/min resp. ft/min, teplota v
stuprioch Celzia alebo Fahrenheita), mnozstvo vzduchu v percentach a prip. informaCné upozornenia.

Pomocou tlaéidla Potvrdit (18) prechadzate medzi parametrami zvarania. Pomocou tlacidiel so Sipkami
minus/plus (17) individualne prisposobite hodnoty.



8.3 Symboly indikatora stavu (displej 20)

Symbol

Vyznam

*

Symbol pre ochladzovaci rezim (cool down mode)

A

Symbol pre varovné upozornenie, vystrazné hlasenie alebo chybové hlasenie
pristroj nechajte vychladnut.
(pozrite si tiez B8 Vystrazné a chybové hlasenia 18 [10])

1

Upozornenie na servis.

Symbol pre chybové hlasenie hardvéru.

Pristroj uz nie je pripraveny na pouzitie. Kontaktujte autorizované servisné centrum
Leister.

(Dbajte na prislusny chybovy kdd v kapitole EE Vystrazné a chybové hldsenia 18 [10]).

-
| =iE

At
L1 min

8.4 Symboly indikatora rychlosti zvarania (displej 21)

Skuto¢na a pozadovana hodnota rychlosti zvarania
Sipka v indikatore pre rychlost zvarania predstavuje smer pohonu.

8.5 Symboly indikatora teploty zvarania (displej 22)

Teplota zvarania je prili§ nizka, proces zahrievania.

Sipka nahor zobrazuje, Ze pozadovana vy$Sia teplota eSte nie je dosiahnuta.

Blikajuce Cislo oznaCuje aktualne dosiahnutu skutocni hodnotu (430); hodnota dole (450)
oznacuje pozadovanu hodnotu individuaineho nastavenia.

Teplota zvarania je priliS vysoka, proces ochladzovania.

Sipka nadolzobrazuje, Ze poZadovana nizSia teplota este nie je dosiahnuta.

Blikajuca hodnota oznacuje aktudlne dosiahnutt skutoént hodnotu (470); hodnota dole
(450) oznacuje pozadovanu hodnotu individualneho nastavenia.

8.6 Symboly indikatora mnozstva vzduchu (displej 23)

Skutoéna a pozadovana hodnota mnozstva vzduchu

8.7 LED indikator stavu

Ohrievanie

LED pri tladidle Zapnutie/vypnutie ohrevu (16) zobrazuje prislusny stav ohrievania.

LED stavu

Zapnutie/vypnutie ohrievania (16)

Stav

LED vyp

Ohrievanie je vypnuté.

LED blika na zeleno

Ohrievanie je zapnuté. Teplota je mimo rozsahu tolerancie.

LED svieti trvalo na zeleno

Ohrievanie je zapnuté. Teplota je v ramci tolerancie.




16

Pohon
LED tlacidla Zapnutie/vypnutie ohrevu (15) zobrazuje stav pohonu.

LED stgvu . _ _ Stav
Zapnutie/vypnutie ohrievania (15)

LED vyp Pohon je vypnuty
LED svieti trvalo na zeleno Pohon je zapnuty

Ohrievanie a pohon
Ak obidve LED tlaéidla ,,Zapnutie/vypnutie ohrevu“ (16) a tlacidla ,,Zapnutie/vypnutie pohonu“ (15) blikaju
stcasne, potom sa vyskytla chyba (pozrite si kapitolu Chybové hlasenie).

9. Nastavenia a funkcie softvéru UNIDRIVE 500

9.1 Nastavenie jednotiek parametrov
Jednotky pre rychlost zvarania a pre teplotu je mozné zmenit.

Teplota: °C alebo °F
Rychlost: % alebo %

e Tlacidla ,Zapnutie/vypnutie pohonu“ (15) a ,Zapnutie/vypnutie ohrevu““ (16)

- podrzte stlacené a sietovy napdjaci kabel pripojte do elektrickej siete. Na displeji sa

I teraz zobrazi ,UNIT*

e Potvrdenie vykonajte pomocou potvrdzovacieho tlagidla (18) a pomocou tlacidiel
minus/plus (17) nastavte poZadované jednotky.

e Potvrdenie vykonajte pomocou potvrdzovacieho tlagidla (18) a pomocou tlacidiel

—_— minus/plus (17) zvolte ,SAVE® (UloZit). Potvrdenie vykonajte pomocou potvrdzovacie-

ho tlacidla (18); jednotky su teraz uloZené.

%

Pristroj sa nasledne automaticky reStartuje.

9.2 Nastavenie parametrov zvarania

Pozadované hodnoty troch parametrov zvarania mozno pocas prevadzky individuaine regulovat.
Pri beZiacej prevadzke sa zvolena oblast po 5 sekundach automaticky znovu prepne do riadka rychlost zvarania

Pritom postupuijte nasledujticim sposobom:

Volba:
Zvolte poZzadovanu hodnotu pre pohon, teplotu alebo vzduch pomocou tlacidla Potvrdit
(18).

Zobrazenie:
Oblast je oznacend postrannym prazkom.

Nastavenie:
Pomocou tlagidiel minus/plus (17) teraz zvolent pozadovanu hodnotu prisposobte
svojim poziadavkam.




9.3 Ochladzovaci rezim (cool down mode)

PoCas procesu ochladzovania je ohrev vypnuty. Po¢as procesu ochladzovania nie je mozné zmenit pozadované
hodnoty.

Ak je teplota vzduchu pri zapnuti pristroja vySSia ako 100 °C, pristroj sa automaticky prepne do
ochladzovacieho rezimu (cool down mode).

Proces ochladzovania sa ukonéi, ked teplota vzduchu je po dobu 2 mindt nizSia ako 100 °C.

Ak chcete znovu zapn(t ohrev, musite to potvrdit tlacidlom (16) .

9.4 Kontrola parametrov zvarania pocas doby chodu

Rychlost zvarania, teplota vzduchu a mnoZstvo vzduchu su neustale monitorované pomocou technoldgie clo-
se-loop.

Ak sa skutocna hodnota liSi od pozadovanej hodnoty zadanej v individualnych nastaveniach, tato skutocnost sa
zobrazi v pracovnom indikatore (pozrite si E& symboly indikdtora teploty zvérania 15 [8.5]).

9.5 Prepnutie smeru pohonu

Tlacidla ,,Zapnutie/vypnutie pohonu“ (15) a tlacidlo minus alebo plus (17) na 3 sekundy drZte stlacené.
e Tlacidlo minus - pravy chod

e Tlacidlo plus - favy chod

V indikatore rychlost zvarania (21) sa zmeni smer Sipky.
Pozrite si BE rychly ndvod UNIDRIVE 500 13 [7]
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10. Vystrazné a chybové hlasenia UNIDRIVE 500

Chybové hlasenia sa zobrazuju na displeji oviadacej jednotky (3)

Pri vyskyte chybového hldsenia uz nemézete pokracovat v praci.

Ohrev sa automaticky vypne a pohon sa zablokuje. Prisludny chybovy kod sa okamzite zobrazi na displeji ovlada-
cej jednotky (3). Prvé Styri Gisla oznaduju skupinu chyby. DalSie Styri Cisla oznaGuju detailni chybu. Skontaktujte

sa s autorizovanym servisnym centrom Leister.

Priklad:

Skupina error

Popis Opatrenia

(chyba) P P

0001 Meranie teploty, elektronika Teplota > 90 °C. Pristroj nechajte vychladnut
Pristroj zapojte do inej sietovej zasuvky. Ak sa

0004 Sietové napétie chyba este stale vyskytuje, skontaktujte sa so
servisnym centrom Leister.

0008 mgt merania teploty/ohrievaci Skontaktujte sa so servisnym centrom Leister

0100 Motor dichadla Skontaktujte sa so servisnym centrom Leister

0400 Hnaci motor Skontaktujte sa so servisnym centrom Leister




11. Casté otazky, priéiny a opatrenia UNIDRIVE 500

Pristroj po zapnuti automaticky zapne diichadlo:

¢ Ak je teplota vzduchu pri zapnuti pristroja vySSia ako 100 °C, pristroj sa automaticky prepne do ochladzovacie-
ho rezimu (cool down mode). Proces ochladzovania sa ukon€i, ked teplota vzduchu je po dobu
2 mindt nizSia ako 100 °C.

Nedostato¢na kvalita vysledku zvarania:

e Skontrolujte rychlost pohonu, teplotu zvarania a mnozstvo vzduchu. Skontrolujte smernice vyrobcu materialu
pre ukladanie

e Zvaraciu dyzu (8) vyGistite drotenou kefkou (pozrite si kapitolu Udrzbay).

e Zvaracia dyza (8) je nespravne nastavena (pozrite si kapitolu Nastavenie zvaracich dyz).

e Nespravny smer pohonu

e Tlak je nedostatoCny a je nespravne umiestneny

Nastavena zvaracia teplota ani po 5 mindtach este nie je dosiahnuta:
e Skontrolujte sietové napdtie.
e /nizte mnozstvo vzduchu.
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12. Vyhlasenie o zhode

EC declaration of conformity
(in terms of the EC machinery directive 2006/42/EC; Appendix Il A)

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

hereby declares the machine described below, released by us, fulfills the provisions of the
following EC directive(s):

Designation Hot Air Welder

Type Unidrive 500

EC directive(s) 2006/42/EC  (Machinery Directive)
2014/30/EU  (EMC Directive)
2014/35/EU  (Low Voltage Directive)
2011/65/EU  (RoHS Directive)

Harmonised standards EN 1SO12100: 2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 62233: 2008

EN 60335-1: 2012 + A11: 2014 + A13:2017
EN 60335-2-45: 2002 + A1:2008+ A2: 2012

EN 50581:2012

Authorised documentation representative Thomas Schafer, Manager Product Conformity

Kaegiswil, 15.04.2019

Bruno von Wyl Christoph Baumgartner
(Chief Technical Officer) (General Manager)
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Zarucné plnenie

e Pre tento pristroj plati zaruka a zarucné prava poskytované priamym zmluvnym predajcom/predajcom od
datumu nakupu. Pri naroku na zaruku alebo zaruéné prava (dokaz predlozenim Uctenky/faktlry alebo doda-
cieho listu) chyby spdsobené pocas vyroby alebo spracovania zmluvny predajca vyrieSi nahradnou doddvkou
alebo opravou. Ohrievacie prvky st vylucené zo zaruky alebo ruéenia.

e DalSie ndroky na zaruku alebo zaru¢né prava su v ramci kogentného prava vylicené.

e Skody vzniknuté v dosledku prirodzeného opotrebovania, pretaZenia alebo neodbornej manipulacie, su
vylli¢ené zo zarucéného pinenia.

e Na pristroje, ktoré kupujtci prestaval alebo zmenil, sa naroky na zaruku alebo zaruéné prava nevztahuju.

WWW.NIPO.CZ

NIPO@

WWW.Nnipo.sk

[»» Predajné a servisné centrum

Leister Technologies AG

Galileo-Strasse 10 =
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland o)
Tel.  +41416627474 =
Fax +41 4166274 16 % 5
www.leister.com > i\r!
sales@Ieister.com Do


mailto:sales%40leister.com?subject=
https://www.leister.com/plastic-welding/distributors
https://www.leister.com
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nipo cz sk
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